ZAWOR KULowY kwasooprorny V206

2 czeiciowy

preystosowany do zamocowania napedu wig 150 5211
pelen przepiyw

gwint DIMN 299%/BSF luly NPT*

cignienie 70 bar / 1000 psi

uszczelnienie PTFE

temperatura —50° C do +180° C
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* wykonane specalne
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- lista materialow
@_ e 1 korpus 316
. a— 2 zamknigcie korpusu 36
: 4+ 3 kuia ch [
o 4 gniazdo RTFE
8 : ~— 5 trzpien 316
6 podkladka ocporowa RTFE
@"‘" 7 uszczelka PTFE
(_‘)'_"'._ B 8 ugzczelnienie frzpienia PTFE
9 uszczelnienie diawicowe 304
{_- 10 podkladka sprezynowa 304
11 podkiadka blokujgca 304
12 nakretka trzpienia 304
13 podkiadka trzpienia 304
14 zapadka 304
16 uchwyt 304
wymiary { mm ) IS0
DH A B C E H H1 J K 5211
15 1" 15 325 65 130 295 11 25 o FO3
20 o0 20 372 74,4 120 336 11.7 30 &5 Fo4
25 1 25 44 38 165 45 139 35 5 FOS
32 14 32 513 1026 165 51,8 13.9 35 6 FOs
40 14 38 55 110 222 56,1 15 55 L] Fov
50 ry 50 649 129.8 222 ES 15 55 6 Fo7
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